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Introdugio:

A Fundagéo Oswaldo Cruz/Bio-Manguinhos, é responsével pelo desenvolvi-
mento tecnolégico e pela produgio de vacinas, reativos e biofdrmacos voltados
para atender prioritariamente as demandas da satide publica nacional, pos-
suindo um complexo tecnolégico de vacinas altamente produtivo, garantindo
autossuficiéncia em vacinas essenciais para o calendario bésico de imunizagéo
do Ministério da Saude (MS). Neste contexto, o trabalho apresenta um estudo
de Confiabilidade aplicado em Bombas Centrifugas, justificado pelo fato de
que se esses equipamentos falharem, podem impactar na capacidade operacio-
nal do sistema de alimentagdo de dgua potavel das autoclaves do Laboratério
de Febre Amarela, influenciando diretamente no processo produtivo. Por essa
razdo é relevante a realizagdo de um trabalho para melhorar da confiabilidade
das bombas utilizadas nesse contexto, aumentando sua confiabilidade e dis-
ponibilidade, e consequentemente a produtividade do Laboratério de Febre
Amarela.

Objetivo:

O objetivo deste artigo visou definir uma estratégia de manuten¢éo mais ade-
quada para uma bomba centrifuga instalada no sistema de alimentag¢io de dgua
potavel para alimentacdo das Autoclaves do Laboratério de Febre Amarela da
Fundacdo Oswaldo Cruz, tendo como pardmetros os resultados obtidos na
analise de Confiabilidade e Disponibilidade.

Metodologia:

O método proposto para esse desenvolvimento foi a Manuten¢do Centrada em
Confiabilidade (MCC), através de andlises quantitativas para gerar a defini-
¢d0, que nos proporcionasse conhecer a melhor estratégia de manutengéo. Para
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essa pesquisa, foram coletados dados de novembro 2015 até novembro 2017,
referentes ao tempo médio até o reparo (MTTR) e o tempo médio entre falhas
(MTBF). Esses tempos foram modelados através do software ProConf 2000,
lognormal (MTTR) e Weibull (MTBEF). De posse dos valores obtidos e trata-
dos, foi possivel calcular a disponibilidade, o tempo até o reparo, o tempo entre
falhas, a Life Cycle Cost (LCC) e a funcéo risco.

Resultado:

Através dessas evidéncias, foi possivel posicionar o ativo ao longo do seu ci-
clo de vida na curva da banheira, como o seu resultado foi crescente, admitiu-
se que o ativo estd na fase de mortalidade senil, ou seja, final da vida atil, da
mesma forma, a LCC demonstrou que esse ativo se substituido por um novo
equipamento, além de atender a necesséria performance, teria seu custo mini-
mizado pelo aumento da disponibilidade, acrescido da redugdo dos custos de
manutengao.

Conclusio:

Pelo referencial do MCC, tal fase, se enquadra na estratégia de manutengio
preventiva e a preparagdo de um eventual e custoso retrofit ou substituicdo do
ativo como apresenta o indicador LCC, assim, por se tratar de um ativo critico
ao processo produtivo, o Departamento de Engenharia e Manuten¢do optou
pela substitui¢io desse ativo, entendendo que dessa forma, manterd uma exce-
lente performance, manterd o ativo em plena produgéo, gerando disponibilida-
de e confiabilidade em alta, utilizando uma nova tecnologia para a atividade a
que se propde esse tipo de ativo.
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